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Verpackungsmdschine mit mehreren Hubvofrichtungen pro Arbeitsstation 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine mit mindestens einer 
Arbeitsstation, die ein Oberwerl<zeug und ein vertil^al verscliiebbares Unterwerkzeug 
aufwelst, wobei das Unterwerkzeug melirere parallel zueinander geordnete 
Hubvonichtungen aulweist. 

Heutzutage weixien Lebensmittel oftmals In Kunststoflverpackungen verpackt, urn 
diese haltbar zu machen. Das Herstellen und BefQIIen der Verpackungen geschleht 
in der Regel in einer semikontlnuierlich, taktweise arbeitenden 
Verpackungsmaschine. bei der die Verpackungsmulden zunSchst aus einer Folie 
tiefgezogen, sodann mit dem zu verpackenden Gut befOllt und anschlleBend mit 

• einer Deckelfolie versiegelt wird. Die so heigesteltten Verpackungen werden Im 
letzten Schritt auseinander geschnitten. Pro Takt wifd die Folie urn eIne gewlsse 
Lange weitertransportiert. In der Regel werden mehrere Verpackungsmulden 
gleichzeitig geformt, befullt, versleget und geschnitten. Bei der Herstellung der 
Verpackungen mussen Werkzeuge, beispielsweise die TIefziehform, das Slegel- oder 
das Schneidwerkzeug vertikal bewegt werden. Die Verpackungsmaschinen gem§B 
dem Stand der Technik haben derzelt den Nachteil, dass nicht genug Verpackungen 
pro Zeitelnhelt hergestellt werden kdnnen. 

Der voriiegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugmnde, eIne 
Verpackungsmaschine zur VerfQgung zu stellen, mit der die Nachteile des Standes 
j^^^ ddrTechnikObenA^unden werden. 

GelSst wild die Aufgabe erfindungsgemaU durch eIne Verpackungsmaschine mit 
einer Arbeitsstation, die ein Oberwerkzeug und ein vertikal verschlebbares 
Untenwerkzeug aufwelst, wobei das Untenwerkzeug mehrere vorzugsweise parallel 
zueinander angeordnete Hubvorrichtungen und/oder eine Hubvorrichtung 
mindestens drel Hubwellen aufwelst. 
aufwelst. 



Es war fQr den Fachmann Uberaus erstaunlich und nicht zu erwarten, dass mit d 
erfindungsgemaBen Verpackungsmaschine wesentllch mehr Verpackungen pro 
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Zeiteinhe'lt ^ergestellt werden konnen. Die erfindungsgemSkBe Veipackungsmaschine 
erlaubt einen beljebig langen Folienvorschub pro Takt und damit die gleiclizeitige 
Herstellung einer Vielzahl von befullten Verpackungen. Die erfindungsgemalie 
Verpackungsmaschine ist einfacii und kostengunstig lierzustellen und zu betreiben. 

ErfindungsgemaK weist das Untenwerkzeug mehrere parallel zuelnander 
angeordnete Hubvorrichtungen auf, so dass das Unterwerkzeug durcli meiirere 
Hubvorrichtungen auf und ab bewegt werden kann. Eine Hubvorrichtung im Sine der 
Erfindung weist zumindest einen Antrieb, beispieisweise einen IVlotor und/oder einen 
Zylinder, auf. Vorzugsweise ist der Antrieb mit einem IVlittel, einem Getriebe, 
verbundeh, dass eine rotative- und/oder eine iineare Bewegung in eine Auf- und 
Abbewegung umwandelt und/oder die jeweiiige Bewegung unterstQtzt. Ein derartige 
Mittel ist beispieisweise ein Kniehebel, eine Kurvensclieibe, eine Nocke und/oder 
eine l\^utler/Spindel-Kombination. Dlese Hubvorrichtungen kdnnen b6zogen auf die 
Laufriclitung der Folienbalin sowohil nebeneinander als aucii liintereinander 
angeordnet sein, wobei eine Anordnung liintereinander bezogen auf die 
Foiienbewegung bevorzugt ist. 

Vorzugsweise sind die Hubvorriclitungen identiscii ausgebildet. 

Weitertiin bevorzugt sind die Hubvorrictitungen unabiiangig vonelnander betreibbar. 
Diese AusfQiirungdform der vorliegenden Erfindung liat den Vorteil, dass der 
Benutzer niclit alle Voniclitungen gieiohizeitlg betreiben muss, so dass er in 
AbliSngigkeit der LSnge des Folienvorscliubs die Anzahl der eingesetzten 
Hubvoniclitungen wSliien kann. In diesem Fall ist es vorteilliafl, wenn das 
Untenwerkzeug der jeweiligen Arbeitsstation entsprechend der Anzaiil der 
Hubvorriclitungen melirteilig ausgefQIirt ist. In diesem Fall ist dann jeweils ein Tell 
des Unterwerkzeugs einer Hubvoniclitung zugeordnet. FQr den Fall, dass nicht alle 
Hubvorrichtungen zum EInsatz kommen, konnen eine oder mehrere der 
Hubvorrichtungen als Redundanz dienen. 

In einer weiteren bevorzugten AusfQhrungsfomi der voriiegenden ErHndung werden 
die Hubvorrichtungen von einer zentralen Steuereinheit gesteuert. Diese 
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AusfOhrungsform der voriiegenden Erfindung ist insbesondere dann vorteilhaft. wenn 
die Hubvorrichtuogen synchron betrieben werden mQssen. 

Vorzugswelse weist eine Hubvorrichtung zwei Antriebsmittel auf. 

Weiterhin bevorzugt wirkt jedes Antriebsmittel jeweils mit mindestens zwei Hubwellen 
zusammen. 

Ganz besonders bevorzugt artieiten die Antriebsmittel gegensinnig. 

Im Folgenden wird die Erfindung anhdnd der Figuren 1-3 eriSuterL 

Flgur 1 zeigt den prinzipiellen Aufbau einer Tlefelehverpacl^ungsmaschlne. 

Figur 2 zeigt eine perspektivisciie Darstellung elnes Kniehebelsystems in 
angehobener Position. 

Figur 3 zeigt ein Knieliebelsystem mit 3 Hubv/ellen. 

Figur 1 zeigt die erfindungsgemSHe Verpackungsmasciiine in sciiematisclier 
Darstellung. Eine Folle 1 wird von einer Rolle taktweise abgerollt und durchiauft 
zunachst eine TIefelehstatlon 2, die aus einem Obenwerkzeug 3 und einem 
Untenweri^eug 4 besteht. Das Unterweri^eug 4 ist auf einer Platte 5 montiert, die, 
wie durch den Pfeil angedeutet, angehoben und abgesenkt werden kann. In der 
Tiefeiehstation 2 werde mindestens eine moistens jedocii mehrere 
Verpackungsmulden 6 in die Folie 1 gefomit. Die Anzahl und die Anordnung der 
Verpackungsmulden, die gleichzeitig bei einem Takt hergestellt werden, werden 
taktweise weitertransportiert, mit einem Verpackungsgut befQIlt und in der folgenden 
Siegelstation 10 werden die Verpackungsmulden mit einer Deckelfolle versiegelt. Die 
Lange des Vorschubes pro Takt richtet sicli nach der Anzaiil der 
Verpackungsmulden, die gleichzeitig hergestellt werden. Derzeit werden Taktlangen 
^ 1200 mm angestrebt Auch die Siegelstation 10 besteht aus einem Obenwerkzeug 
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12 und einem Unterwerkzeug 1 1 , wobei auch bei der Slegelstatlon das 
Unterwerkzeug 11 angehoben und abgesenkt werden kann. 

Abschlieliend werden die Verpackungen in der Sclineidstation 7 
auseinandergesctinitten, die ebenfalls aus einem Oberwerkzeug 8 und einem 
Unterwerkzeug 9 besteht, wobei aucli bei der Sclineidstation das Unterwerkzeug 9 
angehoben und abgesenkt werden kann. 

Die Tiefelehstation 2, die Slegelstatlon 10 und die SchnekJstatlon 7 werden Im 
F=olgenden auch als Arbeitsstatlonen 2, 10, 7 bezeichnet. Die Arbeitsstatlonen 
Wdisen jewells Werkzeuge auf, die - blsher auch als Obenwerkzeuge 3, 8, 12 
bezeichnet -stationdr Oder anhebbar vorgesehen sind und die Im Folgenden als 
Statlonartelle 3, 8, 12 bezeichnet werden. Die Arbeitsstatlonen 2, 10, 7 kdnnen 
Insbesondere an einer oder mehreren nicht dargestellten, Im wesentllchen horizontal 
verlaufenden Schienen (im Folgenden auch als Montageschlehen 15 bezeichnet) 
mittels sogenannter AufhSngepunkte befestigt sein, die an den Arbeltsstationen 2, 
10, 7 angebracht slnd. An den Schienen kSnnen die Arbeitsstatlonen insbesondere 
horizontal verschiebbar vorgesehen sein. Die Arbeitsstatlonen weisen jewells 
Werkzeuge auf, die - blsher auch als Untenwerkzeuge 4, 9, 1 1 bezeichnet - heb- 
bzw. senkbar sind und die im Folgenden als Hubteile 4, 9, 11 bezeichnet werden. Es 
ist zwar zweckmaiiig, jedoch erfindungsgemaB nicht zwingend notwendig, dass die 
Hubteile 4, 9, 1 1 an einer Arbeftsstatlon unterhalb der Statlonartelle 3, 8, 12 
angeordnet sind. Ebenso Ist es zweckm§Blg. jedoch erfindungsgemaU nicht 
notwendig, dass die Statlonartelle 3, 8, 12 an einer Arbeltsstatlon oberhalb der 
Hubteile 4, 9, 1 1 angeordnet slnd. Die Hubteile werden gegenQber den 
Statlonarteilen erfindungsgemaU mittels mindestens 2 Mittein 50 gehoberi bzw. 
gesenkt. Die MIttel 50 werden Im Folgenden auch als Hubtlsch bezeichnet. 

ErfindungsgemaR welst mindestens eine vorzugsweise jedoch alle Arbeltsstationen 
mindestens zwei Hubtische auf, die vorzugsweise bezogen auf die Laufrichtung der 
Folie hintereinander angeordnet sind. Die Untenwerkzeuge konnen mehrteilig 
ausgeblldet sein, wobei In diesem Fall die Anzahl der Telle der Anzahl der 
Hubvonrichtungen entsprlcht. 
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Ein beispielhafte Hubtisch ist in FIgur 2 dargestellt. Der Hubtisch 50 weist eine Platte 
5 auf. auf der die^ Hubteile 4. 9, 11 montlerbar sind. Die Platte 5 Ist mit zwel 
FQhrungsbuchsen 61 versehen, die FOhrungsstangen 51 aufhehmen. Weitere 
Tragerstangen 52 tragen eIne Befestlgungsvorrlchtung 53 fOr das in den FIguren 2 
nicht dargestellte Stationartell 3, 8. 12. Der Hubtisch 50 ist erfindungsgemaU 
insbesondere derail vorgesehen, dass er mittels mehrerer Aufhangepunkte 54, 
beispielsweise vier Aufhangepunkte 54, in der horizontal verlaufenden, in FIgur 2 
nicht dargestellten l\/Iontageschiene 15 horizontal verschieblich eingesetzt werden 
kann. Die Befestigungsvonichtung 53 und dannit das Stationartell 3, 8, 12 kann in 
einer bevorzugten AusfOhmngsform des Hubtlsches 50 gegenQber den 
Aufh3ngepunkten 54 vertikal verschiebbar vorgesehen sein. Eine solche vertlkale 
Verschiebung bzw. Bewegung des Statlonartells 3, 8, 12 ist beispielsweise mittels 
eines Hubaktuators 55 vorgesehen, der insbesondere als Elektromotor, 
beispielsweise mittels Spindeltrleb, oder dergleichen vorges^ehen Ist Die 
Tragerstangen 52 kOnnen erfindungsgemaB ebenfalls - zusatzllch zu ihrer Funktlon 
als Tragerstangen 52 - eine Funktlon als FQhmngsstangen fQr die Platte 5 bzw. das 
Hubtell 4, 9, 11 ausUben. In diesem Fall kann es vorgesehen sein, auf zusatzliche 
FOhrungsstangen 51 zu verzichten und die Tragerstangen 52 als FOhrungsstangen 
51 zu verwenden. Auf ihrer unteren Seite weist die Platte 5 Lager 62 auf, in denen 
obere Enden 63a von Stangen 63 um Achsen schwenkbar gelagert sind. Die 
Stangen 63 sind an Ihrem unteren Ende 63b drehbar Ober Ausleger 64 mit einer 
ereten Hubwelle 65a bzw. mit einer zweiten Hubwelle 65b verbunden, wobei die 
Hubwelle ihrerseits In Jochs 66 drehbar gelagert ist. Die Jochs 66 sind fest mit den 
Tragerstangen 52 verbunden. Die Jochs 66 konnen jedoch auch axial verschieblich 
und auf einem Federelement gelagert sein, um Foilendickenschwankungen 
auszuglelchen und um zu vennelden, dass die Verpackungsmaschine bei 6inem zu 
groBen Ausfwartshub beschadigt wird. Die Federkraft ist bei dieser AusfQhrungsfomi 
etwas greUer als die gewOnschte Siegel oder Schneldkraft. Die Ausleger 64 und die 
Stangen 63 bilden Kniehebelsysteme, die eine rotative Bewegung der Hubwellen 
65a, 65b in eine translatorische bzw. lineare Bewegung der Platte 5 und damit der 
Hubteile 4, 9, 1 1 relativ zum in Figur 2 bis 4 nicht dargestellten Stationartell 
umwandeln. Hierbei ist das erste Kniehebelsystem an der ersten Hubwelle 65a und 
das zweite Kniehebelsystem an der zweiten Hubwelle 65b angebracht. Hierbei kann 
das erste Kniehebelsystem durchaus eine Mehrzahl von Kniehebein, die an der 



a0135 6 

ersten Hubwelle 65a vorgesehen sind, umfassen. Ebenso kann das zweite 
Kniehebelsystem durch aus eine Mehrzahl von Kniehebein, die an der zweiten 
Hubwellen 65b vorgesehen sind, umfassen. Im Belspiel der Figuren 2 bis 4 sind an 
beiden Hubwellen 65a, 65b jeweils zwel Kniehebel vorgesehen. Die erste und zweite 
Hubwelle 65a, 65b wird mittels eines einen ersten Angriffspunkt und einen zweiten 
Angrlffspunkt aufweisenden Elektrozylinders 68 (Firma Parker Hannifin GmbH 
Deutschiand), bewegt. Hierzu ist ein erster Hebei 67a an der ersten Hubwelle 65a 
und zweiter Hebei 67b an der zweiten Hubwelle 65b vorgesehen. Der erste 
Angriffepunkt ist an dem der ersten Hubwelle 65a abgewandten Ende des ersten 
Hebels 67a vorgesehen und der zweite Angriffspunkt ist an dem der zweiten 
Hubwelle 65b abgewandten Ende des zweiten Hebels 67b vorgesehen. Im in der 
Figur 2 dargestellten ausgefahrenen Zustand der Hubeinrichtung 50 ist das Hubteil 4, 
9, 1 1 und die Platte 5 auf seiner/ihrer hSchsten Position, well die Ausleger 64 und die 
Trager 63 jeweils im wesentiichen linear hintereinander angeordnet sind. In dieser 
Situation ist im dargestellten AusfOhmngsbeispiei der Eiektrozylinder 68 vollstSndig 
eingezogen, d.h. die Angriffspuhkte weisen den kleinsten Abstand auf, Zu einer 
Absenkung der Platte 5 und damit des Hubtells 4, 9, 1 1 kbmmt es, wenn durch ein 
Ausfahren des Elektrozylinders 68 eine Drehung der Hubwellen 65a, 65b mit 
einhergehendem Einknicken der Kniehebelsysteme bewirkt wird. Diese Bewegung ist 
in Figur 2 mittels der Pfeile 69 angedeutet. Erfindungsgemail wird diese Bewegung 
gleichmaBig fiur beide Hubwellen 67a, 67b bzw. fur beide Kniehebelsysteme 
durchgefOhit, so dass es zu keinem Verkanten der Platte 5 kommt. Hierzu sind 
erfindungsgemSB Ausgleichsmittel an der Hubeinrichtung 50 vorgesehen. Eine erste 
M5glichkeit solcher Ausgleichsmittel besteht darin, die FQhmngsbuchsen 61 
vorzusehen. Je ISnger die FQhrungsbuchsen 61 vorgesehen sind, desto besser Ist 
die FQhmng des Hubteils 4, 9, 11 in den FQhrungsstangen 51 und damit dessen 
Absicherung gegen Verkanten. Eine weitere MSgiichkeit solcher Ausglelchmittel 
besteht darin, eine synchronisierte und gegeniSufige Bewegung der Hubwellen 65a, 
65b dadurch zu gewShrleisten. dass beispielswelse eine Gliederkette, ein 
Zahnriemen, eine Zahnradanordnung, ein Zugmittel - insbesohdere ein auf den 
Hubwellen 65a, 65b mehrfach aufgewickelter Draht - oder eine Kombination solcher 
Synchronisationsmittel zwischen den Hubwellen 65a, 65b vorgesehen ist, 
Ausgleichsmittel, die direkt an den Hubwellen eine synchronisierte - d.h. bei gleichen 
wirksamen Auslegeriangen an beiden Kniehebelsystemen insbesondere eine 
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glelchmSBige und gegenlSuflge - Bewegung der Hubwellen 65a, 65b mlttels 
Zahnrader, Ketten Oder derglelchen bewirken, werden im folgenden auch als direkte 
Ausgleichsmlttel bezeichnet. Im Berelch des Jochs 66 zwischen den Hubwellen 65a, 
65b ist ein Draht (nicht dargestellt) derart gekreuzt mit den Hubwellen 65a. 65b 
verbunden. Insbesondere mittels einer oder mehrerer Umdrehungen aufgewickelt, 
vorgesehen. dass sich der Draht bei einer gegenlSufigen, d.h. mit unterschledlichem 
Drehsinn vorgenommenen, rotatlven Bewegung der Hubwellen 65a, 65b von der 
einen Hubwelle oben abwickelt und gleichzeitig auf die andere Hubwelle unten 
aufwickeltoder umgekehrL Hierdurch wird gewahrleistet, dass die Kraftwirkung des 
Elektrozylinders 68 direkt und in gleichmaUiger Welse auf beide Kniehebelsysteme 
Qbertragen wird. Beispielsweise grOHere ReibungswiderstSnde des einen Systems 
werden durch die Ausgleichsmlttel ausgeglichen. Dadurch wird gewahrleistet, dass 
die Bewegung der Hubelnrlchtung lediglich einen Frelheitsgrad aufweist und dass die 
Hdhe der Platte 5 in eineindeutiger Weise durch den Ausfahrzustand bzw. 
Einfahrzustand des Elektrozylinders 68 festgelegt Ist. Ausgleichsmittel, die indirekt 
6ine synchronisierte Bewegung der Hubwellen bewirken, wie beispielsweise 
verlangerte FQhrungsbuchsen 61, werden im Folgenden auch als indirekte 
Ausgleichsmlttel bezeichnet. Es 1st erfindungsgemail vorgesehen, direkte und 
indirekte Ausgleichsmittel sowohl kumulativ als auch alternativ elnzusetzen. Dabei ist 
darauf zu achten, dass die Ausgleichsmittel mSglichst keinen Schlupf aufwelsen. 
Dies kann beispielsweise dadurch bewerkstelllgt werden, dass in den 
Ausgielchsmitteln Federmittel integriert Vorgesehen slnd. Der Draht 71 ist in einer 
besonders vorteilhaften AusfQhmngsform mit einem Spannmittel bzw. einem 
Federmittel 70, beispielsweise einer entlang ihrer Achse linear dehnbaren 
Spiralfeder. versehen wobei der Draht 71 gekreuzt zwischen den Hubwellen 65a, 
65b vorgesehen und das Fedenmittel 70 den Draht 71 spannt. Im in der Figur 4 
angeget>enen Beispiel ist das Fedennlttel 70 beispielsweise derart vorgesehen, 
dass ein mSglicherweise vorliegender Schlupf des als Draht 71 vorgesehenen 
Ausgleichsmlttels unterbunden wird. In einer In Figur 4 nicht dargestellten altemtiven 
AusfQhrungsform ist der Draht 71 mit einem Spannrhlttel bzw. einem Federmittel 70 
versehen, welches derart an dem Draht 71 bzw. an den Hubwellen 65a, 65b 
vorgesehen ist, dass es bei einer Anhebung der Platte 5 zu einer Auslenkung des 
Federmittels 70 kommt. In einer weiteren nicht dargestellten AusfQhrungsform der 
Erfindung ist es vorgesehen, eine Kette oder einen Zahnriemen gekreuzt zwischen 
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den Hubwellen 65a, 65b vorzusehen. In diesem Fall kann mit besonders einfachen 
Mittein eine gegenlaufige Drehbewegung der Hubwellen 65a, 65b bewlrkt werden, 

Der Fachmann erkennt. das auch der Hubtlsch auch mIt einem Pneumatik- oder 
Hydraulikzyllnder betreibbar ist 

Flgur 3 zeigt eine Hubvorrichtung mit drei Hubwellen 65 a - c und zwei Llnearzylinder 
68, wobei der eine Linearzylinder die Hubwellen 65 b und c und der andere Zylinder 
die Hubwellen 65 a und b antreibt. Der Fachmann erkennt, dass ggf. auch ein 
Zylinder 68 zum Antrieb ausreicht. Die Linearzylinder sind zum einen mit dem Joch 
66 und zum anderen mit den Hebein 67 a und b bzw. 67 b und c verbunden. Die 
Hebel 67 a - c sind wiederum drehfest mit den Hubwellen 65 a - c verbunden. Der 
Fachmann erkennt, dass die Elektrolinearzyllnder gegenlSuflg arbelten. In der 
dai^estellten oberen Stellung der Platte 5 Ist bel dem hinteren Elektrozyllnder die 
Hubstange vollstSndlg eingezogen, wShrend sle bel dem vorderen Elektrozyllnder 
vollstdndlg ausgefahren ist. In der abgesenkten Stellung der Platte 5 sind die 
Verhaitnisse genau umgekehrt. Der Fachmann erkennt, dass die Zylinder 68 jeweils 
duch an den Wellen 65a bzw. 65c gelagert sein kdnnen. 

Erganzend wird auf die Ausfuhrung zu Figur 2 venwiesen. 

Die Hubvorrichtung kann bei alien Ausfuhaihgsbeispielen auch wie in der EP 0 
569937, der in der DE 103 51 567.4 ausgebildet sein. 
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Bezugszeichdnliste 



1 


Folie 


2, 7.10 


Arbeitsstationen 


3, 8, 12 


Stationarteil/Oberwerkzeug 


4, 9, 11 


Hubteil/Unterwerkzeug 


5 


Platte 


6 


Verpackungsmulde 


15 


Montageschiene 


50 


Hubeinrichtung/Hubtisch 


51 


Ftihrungsstangen 


52 


Tr3gerstangen 


53 


Befestigungsvorrichtung 


54 


Aufh3ngepuhkt 


55 


Hubaktuator 


61 


FQhrungsbuchsen 


62 


Lager 


63 


Stangen 


63a/63b 


obere/untere Enden von Stangen 


64 


Ausleger 


65a-c 


erste/zwelte Hubwelle 


66 


Joch 


67a-c 


erster/zweiter Hebel 


68 


Elektrozyiinder 


69 


Pfeil 


70 


Federmittel 


71 


Zugmittel, insbesondere Draht 
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PatentansprClche: 

1 . Verpackungsmaschine mit mindestens einer Arbeitsstation (2, 7, 10), die ein 
Oberwerkzeug (3, 8, 12) und ein vertlkal verschiebbares Unterwerkzeug (4, 9, 
11) aufweist, dadurch gekennzelchnet, dass das Unterwerkzeug (4, 9, 11) 
mehrere parallel zueinander angeordnete Hubvorrichtungen (50) und/oder 
eine Hubvorrlchtung mindestens drei l-lubwellen (65a, 65b, 65c) aufweist. 

2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1 , dadurcti gekennzelchnet, dass die 
Hubvorrichtungen (50) identisch ausgebildet sind. 

3. Verpacldingsvorrichtung nach einem der voranstehenden Ansprilche, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Hubvorrichtungen unabh3ngig voneinander 
betreibbar sind. 

. 4. Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Hubbvorrichtungen (50) won eIner Steuerelnhelt 
steuerbar sind. 

5. Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden Anspruche, dadurch 
gekennzelchnet, dass eine Hubvonichtung zwei Antriebsmittel (68) aufweist. 

6. Verpackungsvorrichtung nach einem der voranstehenden AnsprOche, dadurch 
g€»kennzeichnet. dass jedes Antriebsmittel jeweils mIt mindestens zwei 
Hubwellen (65 a - c) zusammenwirkt. 



7. Verpackungsmaschine nach einem der AnsprQche 5 Oder 6, dadurch 
gekennzelchnet, dass die Antriebsmittel (68) gegensinnig arbelten. 
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Zusammenfassung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine mlt mindestens einer 
Arbeitsstation, die ein Ot}erwerl(zeug und ein vertilcai vei^chiebbares Unterwerieeug 
aulweist, wobei das Unterwerlc;:eug mehrere paFaliel zueinander geordnete 
Hubvorrictitungen aulweist. 



